Ihr Partner flr Widerstandsschweil3systeme

WAHLENMEIER

SCHWEISSTECHNIK GMBH

Technische Daten:

Nennleistung bei 50% ED:

Nennspannung:
Ausladung:
Elektrodenkraft:
Elektrodenhub:
Elektrodenhalter-&:
Elektrodenkonus:

Startauslosung:

PunktschweiBmaschine PMS 16-4

200 oder 250kVA
400V/50Hz

350, 550, 750 oder 1050mm
340-2040daN

max. 120mm

35mm

Mk3

FuRtaster

Technische Merkmale:

* Verwindungssteifer Maschinensténder in Schalenbauweise
» Schweiltransformator in GieRharz-Verbundbauweise

» Anbauschaltschrank zur Aufnahme der Schweil3steuerung
an rechter Maschinenseite montiert

* Absolute Trennung zwischen Maschinen- und Schaltraum
« Stufenlose Héhenverstellung der unteren Armatur

* Elektrodenkraftzylinder mit Prazisionsfiihrung und externem
Verdrehschutz

 Sehr guter Leistungsfaktor durch die enge Kopplung des
Sekundarkreises

« Elektrodenkraft stufenlos regulierbar

» Geschwindigkeit von Vor- u. Riickhub des Zylinders separat
Uber Drosseln regelbar

« Vier getrennte Kuhlwasserkreise zur Kihlung der strom-
fuhrenden Teile und der Leistungsstufe

* Druckluftwartungseinheit bestehend aus Druckluftfilter,
Druckluftregler mit Manometer

Ausfiihrungen:

A Punktschweillmaschine
B kombinierte Punkt- Buckelschweilmaschine
(o8 Buckelschweilimaschine

Zusatzaustattung:

* Doppelhubzylinder (DH), 90 + 30mm Hub

* Doppelhubzylinder mit Zustellhub und Folgeschaltung (DHZF)
0-120mm Zustellhub fiir den Vorhub, 0-120mm Arbeitshub

« Zylinder mit erweitertem Elektrodenkraftbereich 140-2040daN
* Rohrarm

+ DurchfluBwéachter zur Uberwachung der Kilhlwassermenge

» Unterarmstutze

* Verstelleinrichtung zur Héhenverstellung der unteren
Armatur

* Druckloses Absenken der Oberarmatur tber Handventil
* Elektrodenkraftschalter elektronisch

* Hauptschalter

» Externe Programmanwahl am Zylinder

* Proportionalventil fir elektronische Elektrodenkraftvorwahl
mit Absenksicherung und Elektrodenkraftiberwachung

» Zylinderhub-Uberwachung (iber Endschalter
* Zylinder mit StdRel-Rollenfihrung

* Formiergaseinrichtung zum Punktschweif3en von Edelstahl
ohne Anlauffarbe

* Laserpointer

» Ganzmetallschwingungsdampfer, zur elastischen Lagerung
ohne Verankerung im Boden

» Schweillsteuerung nach Empfehlung
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PunktschweiBmaschine PMS 16-4

Technische Daten nach DIN 44753

Nenn-Ausladung: 350mm

Typ PMS 16-4
Ausfiihrung A
Maschinen- Nennleistung (50% ED) kVA 200 250
Leistung Dauerleistung kVA 141,4 176,8
Hochst-KurzschluBleistung kVA 604 920
Hochst-Schweilleistung kVA 483 735
Maschinen- Sek.-Leerlaufspannung \ 6,15/7,54/8,88/10,25 7,7/9,3/10,8/12,5
Spannung Anzahl der Regelstufen 4 4
NetzanschluB Nenn-Primarspannung V 400
Nenn-Primarstrom A 500 | 625
Nenn-Frequenz Hz 50
Anschluf3leistung kVA 362 550
Primar-KurzschluRstrom A 1510 2300
Hauptschalter / Sicherung A NZM 10 /200 NZM 10/ 315
Anschluf3querschnitt bis 15m mm? 50 95
Sekundadrstrom | Nenn-Betriebsstrom kA 19,25 19,47
Dauerstrom kA 13,61 13,77
KurzschluRstrom kA 57,8 72
Hochstschweillstrom kA 46,2 57,6
zul. ED b. Hochstschweifstrom % 8,7 57
Zylinder Elektrodenhub mm 120
EH Elektrodenkraft min./max. daN 340/2040 bzw. 140/2040
Hubfolge max. bei 10mm Hub min” 300
Luftverbrauch fir 1000 Hiibe m? 3,2
Zylinder Elektrodenhub Vor+Arbeitshub mm 120/90+30 DH / 0-120 + 0-120 DHZ + DHZF
DH Elektrodenkraft min./max. daN 340/2040 bzw. 140/2040
Hubfolge max. bei 10mm Hub min” 300
Luftverbrauch fiir 1000 Hiibe m? 34
Punktarmatur Armabstand min./ max. mm 160 / 460
»A“ Elektrodenarm-@ mm 90
Elektrodenhalter-& mm 35
Elektrodenkonus Mk3
Druckluft RohranschluR/Nennweite/Gewinde NG16 /G "
Betriebsdruck min/max bar 6/10
Kihlwasser Rohranschlul/Nennweite/Gewinde NG 20/ G %"
Betriebsdruck min/max bar 2/5
Eintrittstemperatur °C 18
Verbrauch bei Vollast d. Maschine  I/min 14 | 16
Maschinen- Breite x Tiefe x Hohe mm 900 x 1425 x 1885 EH / 1945 DH / 2020 DHZ / 2078,5 DHZF
abmessung Gewicht kg 1100 1140
Leistungsteil Thyristorleistungsstufe [\ 1/9001W 1/900IW
SchweiRwerte Stahlblech C-Gehalt < 0,2% mm 14 +14 14 + 14
Messingblech mm 8+8 8+8
Aluminiumblech mm 6+6 6+6
Rundstahl-@ C-Gehalt < 0,2% mm 30 + 30 32+ 32
Technische Anderungen vorbehalten. Die Tabellenangaben beziehen sich auf die Standardausfiihrung.
Schweilsteuerungen:
MPS 100 Ratia 43
8 Zeiten bis zu 8 Programme - T Multifunktionssteuerung
— 128 Programme
~ AT
MPS 8043

=

15 Zeiten bis zu 100 Programme
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